Besatz nach innen

Lieferprogramm bmt Birsten- und Maschinentechnik

Ringbulrsten

Merkmale:

Durch die geringe H6he und Breite der Borsten-
einfassung und die Besatzanordnung, Borste an
Borste, lassen sich kompakte Bursten fertigen, die
zu Einzelringen geschnitten oder mehrlagig in Form
einer Feder geliefert werden.

Abdichten, Reinigen oder Fuhren von zylindrischen

Einsatzbereich: Teilen im Maschinen- und Fahrzeugbau

Stahlblech verzinkt
(galvanisch matt verzinktes Feinblech ST 12.ZE)

Fassung: Edelstahlblech 1.4301
(Edelstahlspaltband EN 10088-2, DIN 59382)
4 Jfﬂ]ﬂ\ﬁ\ Kunstborste
= Besatz: Naturborste
—*H kb Draht
Typ Fassungsbreite Fassungshohe Gesamthéhe @ - inne @ - gesamt
(Fb) in mm (Fh) in mm in mm @-1))inmm (D -a)inmm
SV 2,5 24 -27 2,7-29 4 -50 bis 0 20 - 2000
SV 3 28-32 2,8-3,0 5-60 bis 0 20 - 2000
SV 4 3,7-4,2 3,8-4,2 8-70 bis 0 40 - 2000
SV 5 4,7 -5,2 4,7-5,0 8-130 bis 0 50 - 2000
SV 8 7,5-8,3 8,5-9,5 25 - 550 bis 0 50 - 2000

Vorzugstypen fettgedruckt
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